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2. Telefon Programi

Satici tarafindan size verilen “base.apk” uygulamasini telefonunuza
kurunuz. Ana sayfada asagidaki gibi bir kisa yol olusacak.
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Sinyal

Cihazi enerjilendirdikten sonra telefonun wifi bolimind agin ve
“Sinyal Cnc” agina baglanin.

Daha sonra uygulmayi aginiz ve dncelikle temel ayarlari yapiniz.
Temel Ayarlar:

Acilan ilk sayfada sag Ustteki ayarlar sekmesine basarak temel
ayarlar bolimund aginiz.
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Temel ayarlar boliminde siriict Uzerinden ayarladiginiz 1tur
pulsinizi ve sisteminizin 1 turdaki mesafenizi(hatve) giriniz. Daha
sonra hizinizi harici pot ile mi yoksa programdan girdiginiz hiz ile mi
¢alistiracaginizi seginiz. Daha sonra “Gonder” tusuna basarak temel
ayarlari cihaza génderiniz.
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Komut Seti

X Komutu;

X komutunu segtiginizde asagidaki pencere acilir. Buradan mesafeyi,
hizi ve ivmeyi giriniz.
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M3 ve M5 Komutu;

Cihaz Uzerindeki M3 rolesini aktif etmek igin M3 komutunu, pasif
etmek igin M5 komutunu kullaniniz.

M7 ve M9 Komutu;

Cihaz Uzerindeki M7 rolesini aktif etmek igin M7 komutunu, pasif
etmek igin M9 komutunu kullaniniz.

P Komutu;
Timer komutudur. Bekleme yapmak igin kullanihir. P komutunu

sectiginizde komut satirinda ¢ikan kutucuga milisaniye cinsinden
zamani giriniz.1sn igin 1000 giriniz.
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M30 Komutu;

Tekrarli yaptirmak istediginiz isler igcin M30 komutu kullanilir.
Oncelikle M30 komutunu seginiz ve komut satirinda gikan kutucugu
bos birakiniz. Daha sonra M30 komutu altina tekrarli galisacak
kodunuzu yaziniz ve onun altina tekrar M30 komutu seginiz. Bu sefer
komut satirinda beliren kutucuga tekrar adedinizi giriniz.
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End Komutu;
Kodunuz sonuza end komutunu koyunuz.
Sil Komutu;

Silmek istediginiz kodu segin ve sil komutunu galstiriniz. Satir
arasindan kod silerseniz asagidaki kodlari yukari kaydirmaniz gerekir.

Tumiini Sil Komutu;
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ilk kutucugu tiklayin ve en siitteki timiini sil komutunu calistiriniz.

Kayit;

Maksimum 5 adet konu saklayabilirsiniz. Sol Ustteki tusa basarak
kayit islemini yapiniz. Kayith kodlarinizi temel ayarlar sayfasindan
silebilir veya yukleyebilirsiniz.
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Gonder tusu ile kodunuzu cihaza gonderiniz. Kodun aktif olmasi igin
start butonuna basiniz, daha sonra stop butonuna basiniz ve cihazin
enerjisini kapatip aginiz.



